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Afin d'obtenir un assemblage colle resistant et etanche 
tine tfile 1 de carrosserie et d'une pfece de reparation Z 0 
est utilise un proc6de ou des bras presseurs 19 sont places 
sur le dessus de ('assemblage et y sont mafntenus comprimes 
pendant la duree du sSchage de la colle. 

Ceci petit s'effectuer en fixant des bras et pieces sur fa t6le 
1 de carrosserie 6 .'aide de disques a depression 5 assurant 
('adherence. 

L'outil est fix6 aux disques a depression 5. et comporte une 
piece intermediate 15 supportant les bras presseurs 19 a une 
extremity de celle-ci et a I'extremite opposee, un bras de 
support 13 agissam a encontre du bras presseur. 

Tous lea elements de raccordement entre les bras 13, 19 et 
les disques a depression 5 sont reglables bngitudinalement et 
reglables dans leurs positions angulaires mutuefles, grace a 
quoi l'outil peut etre utilise pour comprimer les assemblages 
colles dans tous les cas survenant dans la pratique. 




Vente des fascicules k ITMPRIMERiE NATIONALS. 27. rue de to Convention - 75732 PARIS CEOEX 16 



B KT AVAILABLE COPY 



. 2576371 

A 



PROCEDL ET DISPOSITIF POUR FIXER UNE MATIERE DE 
PREFERENCE EN FORME DE FEUILLE SDR UNE COUCHE 
SOUS-JACENTE 

L' invention est relative i un proc£d£ pour fixer une 
5 matiere de preference sous forme de feuille sur une 
couche sous-jacente, par exemple pendant le temps de 
s6chage d'un assemblage colie entre la matifere et la 
couche sous-jacente, et a un dispositif pour mettre en 
oeuvfe le proc^de. 

10 Lorsque, par exemple, on repare des carrosseries, on 
utilise un proc6d£ consistant a retirer le morceau de 
tole endoiamagd ou rouillS soit en le d£coupant soit en 
le pongant. Le bord de la t61e qui entoure le morceau 
enleve doit ensuite etre cambr£ afin que le nouveau 

15 morceau de t61e, la t61e de reparation, puisse appuyer 
sur une partie de bord en retrait, grSce ci quoi les 
surfaces exterieures des tdles sont au m&ne niveau, 

Le chanfreinage est effectu£ h I'aide d'outils connus 
20 a coitunande pneumatique ou manuelle. 

Les dimensions et la forme de la pifece de reparation 
doivent done permettrel'ajustement de celle-ci, ce 
qui est fait d'une manifcre globalement connue. Dans les 
cas oil la pifece de reparation doit §tre fixde par sdu- 
25 dage par points, il peut parfois §tre n£cessaire de 
percer des trous dans la partie laterale. 

Les tales peuvent' aussi §tre assembles par soudage 
selon des proeddes de soudage globalement connus. Aprfes 
le soudage, le joint doit normalement Stre rempli, par 
30 par emplissage h I'etain ou h I. 1 aide d'un autre materiau 
de remplissage approprie. 

Ce proc^de connu est de bien des manifcres hypotheque 
par des ddsavantages et des inconvfinients . Tout d'abord 
et surtout, le soudage cr6e des contraintes thermiques 
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considerables dans les t61es, ce qui necessite un trai- 
tement de surface important. En outre, le raccord entre 
les t61es est ouvert h I'arri&re, ce qui laisse entrer 
de I'huraidite susceptible de provoquer ainsi une cor- 
5 rosion. 

Enfin, le proc6&6 prehd beaucoup de temps & la fois 
pendant la preparation qui comporte la suppression des 
corps inflammables, la reparation et ensuite les remises 
en etat de la surface avant que la peinture finale ne 
10 puisse Stre effectu^e. 

En resum^ # on peut af firmer que les reparations sur les 
carrosseries endommagees prennent beaucoup de temps et 
ne sont pas tou jours satisfaisantes, surtout dans les 
cas ou la reparation a ete effectuee sur des t61es 
15 rouiliees oti il est difficile de faire une soudure 
satisfaisante. 

Pour remedier & ces iriconvenients , il a ete propose 
d' assembler les t61es par collage dans la mesure ou le 
collage est h bien des egards sup^rieur au soudage. 

20 Ceci est particulierement vrai pour ce qui concerne 
la resistance du raccord qui peut devenir bien plus 
grande que par soudage et en m&ne temps devenir tout 
a fait etanche et resistant aux agressions chimiques 
et aux contraintes mecariiques. 

25 De plus, un assemblage par collage amortit les vibra- 
tions et, comme il se realise i froid, il n f est pas 
necessaire de retirer les articles inflammables te Is 
que garnitures, fils et autres pour la bonne raison que 
les deformations thermiques dans le raccord sont evitees. 

30 En outre, il est plus facile d 1 assembler par collage 
des t81es &6jh corrodees et done d'obtenir une plus 
grande resistance. 

Enfin, il est possible grace au collage d 1 assembler avec 
les memes bons re&ultats des matiferes non soudables. 
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Cependant, pour pouvoir realiser un assemblage cdlle, 
il est necessaire de maintenir ef f icacewent les pieces 
assemblies pendant le tenps de s^chage de la colle, car 
1' assemblage n'acquiert pas la resistance et l'*tanch*lt* 
5 voulues si les pieces ne sont pas uaintenues constamment 
assemblies pendant le temps du suchage qui, aux tempe- 
ratures des ateliers, peut durer plus de 24 heures. 

L* invention vise a realiser un proced^ pour retenir les 
pieces pendant le suchage de la colle et le proc6de 

10 consiste a placer un bras au contact de. l'objet de type 
feuille et a placer un second bras au contact de la 
couche sous-jacente, ces bras etant fixes de inaniere 
amovible sur la couche sous-jacente. GrSce h. ce procidi, 
il est possible d'utiliser l 1 assemblage coll£ pour des 

15 travaux de reparation en s6curit£ en ce sens qu f un bras 
peut etre place au-dessus de la piece de reparation et 
1' autre bras sur la t61e de carrosserie environnante et 
de retenir les bras de maniere ci obtenir la pression 
necessaire. De cette mani&re, il est possible de placer 

20 un objet h tout endroit souhaite et d* assurer que l 1 as- 
semblage par pression devient suffisaht pour assurer 
la resistance de l 1 assemblage. 

En fixant les bras de manifere amovible, il est possible 
de monter et de dimonter les bras et, de ce fait, d'as- 
25 surer l 1 assemblage par pression pendant toute duree 
souhaitee.. 

En utilisant des bras fixes S une piece intermediaire re] i*e 3 un 
dispositif de maintien qui oeut adherer & la couche sous-jacente, les 
bras sont reglables longitudinalement et il est oossible d'utiliser le 
30 precede de fagon universelle puisque les bras Deuvent etre r pales en 
fraction de la forme exterieure de la carrosserie. 

En utilisant centre royen de retenue un disque 3 depression I l'intirieur 
durniel on neut ^aire le vide, il est ^acil^ de monter 
et de d^onter 1' out 11 de retenue, 
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respectivement en playant sous vide et en gquilibrant l'espace 
inter ieur plein d'air du disque £ depression. 

Enfin, il est avantageux d' utilizer des verrouillages a bille 
deblocables pour r§gler la longueur des bras, en ce sens que le 
5 rSglage peut s'effectuer facilement et rapidement sans recourir 
a un outillage quelconque. 

L 1 invention sera dScrite plus en detail en regard des dessins 
annexes dans lesquels 

La figure 1 est une vue en perspective d'un exemple 
d* outillage de retenue monte, 

10 

La figure 2 est une coupe de 1' assemblage colie 

selon I 1 axe II-II de la figure 1, 

La figure 3 est une coupe transversale du disque 

a depression et de son montage sur 
I'outil, et 

La figure 4 est un exemple de montage comportant 

un bras pour comprimer ainsi qu*ui> disque 
a d§pression pour relever la surface 
sous- jacente . 

20 La figure 1 reprSsente un exemple d'outil pour comprimer une 
pi&ce de reparation 2 dans une tole 1 de carrosserie. 

L 1 invention concerne un proc§d€ pour fixer une matiSre de 
pr6f6rence du type feuille sur une couche sous-jacente par exemple 
pendant le temps de sgchage d'un assemblage colie de la matiSre 
25 et de la couche sous-jacente , caracterise en ce qu'un bras 19 

est place au contact de la matiSre 2 de type feuille et le second 
bras 13 est plac§ au contact de la couche sous-jacente 1, les 
bras 13 , 19 etant fix§s de mani§re amovible sur la couche 
sous-jacente 1 - 

30 Jne coupe transversale des parties est representee olus en detail S la 

figure 2. L'assenfalage est oonstitue de la tole 1 de carrosserie existante 
dans laquelle a etg d§coup6e et retiree la partie endormagee. Ia zone mar- 
ginale a §t§ canbree pour former un rebord en retrait 3. La pidce de reparation 
1 a ete ajustee d'apr&s le rebord de maniere S ce que les faces soient 

35 au iri&ne niveau* 

Une colle 4 appronriSe capable d' adherer S des t61es d'acier 
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a ensuite ete etal£e sur la pidce caitibr6e 3, anr&s quo! la oi&ce 
de reparation 2 a ete disposge dans le trou. 

Pour realiser un bon assemblage, h savoir d'une resis- 
tance et d'une etancheite optimales, les deux pbjets 
5 1 et 2 doivent etre comprim^s l'un contre 1' autre 
pendant la duree du sechage de la colle. 

Un temps de s£chage habituel pour une colle composite 
est d'environ 1 heure a 60°C et d'environ 24 heures a 
10 20°C. Durant ce temps, les objets doivent comme indique 
§tre constamment appuyes l'un contre 1' autre. 

On utilise a cet effet l'outil de retenu represent^ h 
la figure 1. Dans l'exemple representor il comprend 
deux disques a depression 5 qui sont relies a une source 
15 de vide non representee par des tuyaux 6 de manifere h 
ce que le disque h depression puisse adherer a la tole 
1 de carrosserie quand le vide est fait a l'interieur 
du disque k depression. 

Un verrouillage h bille 7 est fixe au centre 27 du dis- 
20 que a depression (plus clairement represente h la figure 
3), laquelle bille 26 peut §tre retenue dans une gorge 
sur un raontant 8 . La distance depuis la t81e 1 peut 
done Stre ajustee selon les besoins. 

A l'extremite du montant 8 se trouve une rotule 25 d'ar- 
25 ticulation avec un bloc de verrouillage 24. Dans ce bloc 
de verrouillage 24 se trouve une gorge debouchante pour 
la barre tubulaire 10, voir en particulier la figure 3. 
A travers la partie superieure du bloc 24 passe un 
boulon debouchant 21 retenant une chape de verrouillage 
30 9 prevue pour basculer sur ce boulon. 

Un ressort de compression 22 place entre le c6te supe- 
rieur du bloc de verrouillage et le dessous de la chape 
de verrouillage maintient la chape de verrouillage 9 
bascuiee en position basse pour venir au contact de la 
35 barre tubulaire 10 afin que le bloc 24 soit fixe k la 
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barre tubulaire 10. Bi faisant basculer la chape de verrouillage 9 sur le 
boulon en repoussant le ressort en exer9ant une pression sur un levier de 
basculerent 23 nontfi sur la chape, le bloc 24 peut Stre d§gag§ de la barre 
tubulaire et d§plao§ sur la barre tubulaire pour occuper n'inpDrte quelle 
position dSsir§e. En relSchant la pression sur le levier de basculanent 23, 
la chape de verrouillage 9 est pouss§e vers le has par 1' action du ressort 
pour se placer centre la barre 10 et le bloc 24 est done retenu dans la position 
dSsirfe sur la barre. La barre tubulaire 10 peut etre prolcngSe 3 ses extr§- 
mitSs par des barres de raocordement 12 qui, par une articulation 11, pernetteit 
d'agrandlx l'outil pour comprimer des assemblages d'une certaine longueur. 

Dans le proc§d§ selon l f invention, les bras 13, 19 sent fixes i une piSce 
intermediaire 15 de telle maniSre que les bras 13, 19 soient longitudinalenent 
r§glables et que la pigce interirtgdiaire 15 soit relife I au noins un dispositif 
de naintien 5 que l'an peut Sventuellenent faire adhSrer 3 la couche sous- 
jacente 1. 

Une fois la barre 10 fix§e, la pidce intermedia ire 15 peut £tre 
montge sur la barre 10 a l'endroit d€sirS grSce aux ensembles 
coulissants utilis§s. 

La piSce interm§diaire 15 est d§plagable t§lescopiquement au moyen 
d'une longueur dSplagable de barre tubulaire 18, et une fente 16 
et une vis 17 passant 3 travers elle permet un assemblage fixe 
de la longueur d§sirge. 

A une extr§mit§ 18 de la pi&ce interm§diaire est mont§ un bras 19 
pourvu d'un filetage extSrieur sur toute sa longueur. 

Ceci permet pour partie un dgplacement dans un verrouillage 7 3 
bille du type pr€cit§ et pour partie un r§glage en faisant tourner 
le bras dans un Scrou. A l'extr§mit§ du bras se trouve un tampon 
presseur 20 qui, par l'intermgdiaire d'une rotule, realise un 
contact plan contre la t61e 2. 

Afin d'appuyer avec la force n§cessaire est fix§ £ 1' autre extr&nitS 
de la pi See interm§diaire 15 un second bras 13 dSplagable de la 
mane JnaniSre dans un verrouillage 7 H bille. A sen pied est nontS un tanpon en 
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caoutchouc 14 poussant contre la t61e 1. 

De cette manifcre, il est possible/ en faisant tourner 
le pied 19, de comprimer fortement le tampon 20 pour 
assurer la" pression n^cessaire sur 1' assemblage coll6. 

5 Dans l'exemple represent** ne figure qu'un seul bras 
de compression 19 mais, en pratique, des bras de com- 
pression reguliferement repartis doivent §tre months le 
long de tout d* assemblage coll6, 

L'outil est suffisamment souple pour que, dans tous les 
10 cas qui se pr^sentent dans les faits, il soit possible 
d'exercer une pression de maintien le long de 1* assem- 
blage en ce sens que, par un choix approprie de pifeces 
de raccorderaent, de pieces intermediates et d 1 articu- 
lations il est toujours possible de placer des tampons 
15 presseurs sur 1" assemblage colI£. 

La figure 4 repr£sente un exempie de montage associant 
la pression de compression h un dispositif de relevage 
sous forme de disque h depression qui peut maintenir 
la tSle 1 de telle maniere que la tale ne puisse se d£- 
20 former par suite de la pression exerc^e par le tampon 
presseur 20. Ceci est particuliferement n£cessaire en 
cas de longs assemblages, par exeraple lorsqu'on munit 
une portifere d f automobile d'un bas de portifere neuf. 

Le disque releveur k depression, tout corame les autres 
25 bras, est pourvu d'une liaison lohgitudinaleiaent reglable 
avec la pifece intermddiaire, c'est-^-dire £ filetage 
et verrouillage h bille 26. 

Comme il ressort de ces exempies # il est toujours pos- 
sible avec cet £quipement d'obtenir le montage voulu 
30 tout en evitant en m§rae temps les deformations indesi- 
rables des tSles en montant un moyen de relevage appro- 
prie pour compenssr la compression* 

Les exemples pr£cit6s ne mentionnent que des disques & 
depression comme raoyens de maintien, mais il entre dans 
le cadre de I 1 invention d 1 utilise* d f autres formes 
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appropriees d\ adherence telles que l'electromagnetis^e 
et la colle thennofusible combinee a une source es:te- 
rieure de chaleur. 
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REVINDICATIONS 

1. Procddd pour fixer une raati&re de preference du 
type feuille sur une couche sous-jacente par exemple 
pendant le temps de s^chage d*un assemblage coll£ de 
la matifere et de la couche sous-jacente, caract^rise 
5 en ce qu'un bras (19) est plac£ au contact de la 

matifere ( 2) de type feuille et le second bras (13) est 
place au contact de la couche sous- jacente (1), les 
bras (13, 19) etant fix6s de manifere amovible sur la 
couche sous- jacente (1). 

10 2. Procede seion la revendication 1, caracteris£ en 
ce que les bras (13, 19)sont fix6s & une pifece inter- 
mediate (15) de telle raaniere que les bras (13, 19) 
soit longitudinalement r^glables et qus la pifece inter- 
mediate (15) soit relive £ au raoins un dispositif de 

15 maintien (5) que I'oh peut 6ventuellement faire adherer 
h la couche sous- jacente (1). 

3. Moyen pour mettre en oeuvre le procede selon les 
revendications 1 et 2, caract6ris6 en ce que le dispo- 
sitif de maintien (5) est constitu6 d'un disque h 

20 depression h l'int^rieur duquel on peut faire le vide 
pour qu'il adhere £ la couche sous- jacente (1). 

4. Moyen pour mettre en oeuvre le procede selon les 
revendications 1 et 2, caract6ris£ en ce que les bras 
(13, 19) sont pourvus d'une t§te d'un type globalement 

25 connu pour cooperer avec une bille (26) dispos§e dans 
un raanchon de verrouillage (7) oh la bille (26) peut 
etre pour partie retenue dans une gorge et pour partie 
liberie pour le d^placement des bras (13, 19). 
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